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Валки прокатних станів 
Історія виробництва. 

За 85 років існування "НКМЗ" поставив замовникам понад 1275000 т прокатних валків. 
Виробництво валків з високими експлуатаційними характеристиками здійснюється за 
найсучаснішими технологіями. 
Суцільноковані опорні валки та бандажі складених опорних валків виготовляються з 

високоякісних легованих вакуумованих сталей, що забезпечують високу поверхневу твердість, 
глибину загартованого шару більше 70 мм. 
Робочі валки станів холодного вальцювання виготовляються з високоякісних легованих марок 

сталей, підданих глибокому вакуумуванню при розливанні. Відрізняються високою твердістю на 
глибину до 45 мм. 
Валки обтискних, заготівельних і сортових станів відрізняються високими показниками за якістю 

металу, рівнем механічних властивостей і твердості, що забезпечує підвищену зносостійкість при 
експлуатації. 
На "НКМЗ" спільно з Інститутом електрозварювання ім. Патона створено унікальне обладнання, 

на якому реалізується принципово нова технологія виробництва валків нового покоління - 
двошарових з робочим шаром зі швидкорізальної сталі або високохромистого чавуну. Валки 
виготовляються методом електрошлакового наплавлення рідким металом робочого поверхневого 
шару. 
Якість прокатних валків виробництва "НКМЗ" підтверджено сертифікатом технічного наглядового 

товариства TUV NORD. 
Карта постачання. 
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