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 Металургійне обладнання. Сталеплавильне обладнання 
Інфраструктура сталеплавильного виробництва 

 
СИСТЕМА ПОДАЧІ ЛЕГУВАЛЬНИХ І ШЛАКОУТВОРЮВАЛЬНИХ МАТЕРІАЛІВ У ДСП-50 

 

Система подачі легувальних і шлакоутворювальних матеріалів (ЛШМ) призначена для накопичення, 
зберігання, порціонної видачі матеріалу, підйому ковшовим стрічковим конвеєром та засипки в 
приймальний бункер системи проміжних бункерів з подальшою віддачею матеріалу в приймальну 
лійку водоохолоджуваного склепіння печі або в стальківш на випуску металу з печі. 

Переваги: 
 забезпечує автоматизовану, напівавтоматичну та ручну подачу заданого оператором обсягу 
необхідного матеріалу в дугову сталеплавильну піч або в ківш. 

 

 
 

 
Технічна характеристика 

 

Найменування параметрів Значення 

Розмір транспортованого матеріалу: 
- легувальних присадок, мм 
- шлакоутворювальних присадок, мм 

 
5…50 
5…50 

Насипна щільність, т/м3 0,3…3,0 

Темп подачі матеріалу, кг/хв. 600 

Живильник вібраційний з електромагнітною повіднею 19 

Найбільша продуктивність, м3/год. 50 

Довжина конвеєра, мм 12256 

Ширина стрічки, мм 800 

Швидкість стрічки, м/с 0,34 

Продуктивність, т/год. 25…75 

Ковшовий стрічковий конвеєр, шт. 1 

Ширина стрічки, мм 1000 

Система проміжних бункерів з пневмошиберами, байпасами та 
поворотними течками 

1 
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СТАЛЕВІЗ 
 

 

Сталевіз призначений для приймання стальковша в шихтовому прогоні та подальшого переміщення 
його під вихідний отвір дугової сталеплавильної печі. 

Переваги: 
 забезпечує приймання металу, легувальних і розкиснювачів у стальківш при одночасному 
зважуванні випусканої сталі; 
 дозволяє переміщати стальківш з-під печі в розливний прогін для передачі краном на обробку 
(розливання); 
 дозволяє проводити продування металу в шиберному стальковші аргоном при випуску металу. 

 
 
 

 
 

 
 
 

Технічна характеристика 
 

Найменування параметрів Значення 

Вантажопідйомність, т 125 

Швидкість переміщення, м/хв. 25 

Діаметр ходового колеса, мм 800 
Повідня переміщення 
- мотор-редуктор, шт. 
- потужність, кВт 

 
4 

7,5 
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ШЛАКОВІЗ 
 

 

Шлаковіз встановлюється на рейковому шляху в сталеплавильному цеху та призначений для: 
 приймання шлакової діжки або шлаковні в пічному прогоні, переміщення її під піч і установки з 
боку робочого вікна; 
 приймання в шлакову діжку або шлаковню шлаку, спомповуваного з печі; 
 переміщення шлакової діжки або шлаковні з-під печі в бік випускного отвору для передачі 
краном на залізничну платформу. 

Переваги: 
 механізм пересування шлаковоза має дві повідні. 
 в аварійній ситуації, при виході з ладу одної з повідень, шлаковіз може працювати і на одній 
повідні. 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Технічна характеристика 
 

Найменування параметрів Значення 

Швидкість переміщення, м/хв. 40 

Вантажопідйомність, т 25 

Повідня переміщення 
- мотор-редуктор, шт. 
- потужність, кВт 

4 
7,5 
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